
1 
 

       ´ÖÆüÖ¸üÖÂ™Òü ¸üÖ•μÖ ¾μÖ¾ÖÃÖÖμÖ ×¿Ö�Ö�Ö ¯Ö¸üß�ÖÖ ´ÖÓ›üôû, ¾ÖÖÓ¦êü (¯Öæ¾ÖÔ), ´ÖãÓ²Ö‡Ô 400 051. 

1 ¾μÖ¾ÖÃÖÖμÖ †³μÖÖÃÖ�Îú´ÖÖ“Öê −ÖÖÓ¾Ö 
 

ÃÖß. ÃÖß. ‡−Ö ÃÖãŸÖÖ¸ü�úÖ´Ö (¯ÖÏÖŸμÖ×�Ö�ú) 
(303130) 

2 ŸÖã�ú›üß ×−ÖÆüÖμÖ ×¾ÖªÖ£Öá ÃÖÓ�μÖÖ 25  ×¾ÖªÖ£Öá 
3 †³μÖÖÃÖ�Îú´ÖÖ“ÖÖ �úÖ»ÖÖ¾Ö¬Öß 6 ´ÖÆüß−Öê 
4 †Öšü¾Ö›üμÖÖŸÖß»Ö �úÖ´ÖÖ“Öê ×¤ü¾ÖÃÖ 6  ×¤ü¾ÖÃÖ 
5 ¯ÖÏ�úÖ¸ü †¬ÖÔ¾Öêôû 
6 ¯ÖÏŸÖß ×¤ü−Ö �úÖ´ÖÖ“Öê ŸÖÖÃÖ 4  ŸÖÖÃÖ 
7 †³μÖÖÃÖ�Îú´ÖÖÃÖÖšüß †Ö¾Ö¿μÖ�ú •ÖÖ�ÖÖ ¯ÖÏòŒ™üß�ú»Ö »Öò²Ö   =      200    “ÖÖî¸üÃÖ ±æú™ü 

¾Ö�ÖÔ�ÖÖê»Öß�ú¸üßŸÖÖ  =       200   “ÖÖî¸üÃÖ ±æú™ü 

 ‹�æú�Ö              =       400   “ÖÖî¸üÃÖ ±æú™ü 

8 ¯ÖÏ¾Öê¿Ö †ÆÔüŸÖÖ †Öšü¾Öß   ¯ÖÖÃÖ 
9 ¯ÖÏÃŸÖÖ¾Ö−ÖÖ ¾Ö ˆ×§üÂ™ü ÃÖÙ™ü×±ú� êú™ü �úÖêÃÖÔ ‡−Ö ÃÖãŸÖÖ¸ü�úÖ´Ö (¯ÖÏÖŸμÖ×�Ö�ú) μÖÖ ¾μÖ¾ÖÃÖÖμÖÖ“ÖÖ 6 ´Ö×Æü−μÖÖ“ÖÖ 

†³μÖÖÃÖ�Îú´Ö ¯Öã�ÖÔ �êú»μÖÖ−ÖÓŸÖ¸ü ¯ÖÏ×¿Ö�Ö�ÖÖ£Öá ¾Ö� Ôú¿ÖÖò̄ Ö´Ö¬μÖê ÃÖãŸÖÖ¸ü�úÖ´Ö �úº  ¿Ö�êú»Ö  

1) ÃÖãŸÖÖ¸ü�úÖ´ÖÖ“Öê –ÖÖ−Ö ¾Ö �úÖî¿Ö»μÖ ¯ÖÏÖ¯ŸÖ �ú¸ü�Öê  

2) ×¾Ö×¾Ö¬Ö ¯ÖÏ�úÖ¸ü“Öê •ÖÖÑ‡™ü ŸÖμÖÖ¸ü �ú¸ü�μÖÖ“Öê �úÖî¿Ö»μÖ ¯ÖÏÖ¯ŸÖ �ú¸ü�Öê. 

3) ÃÖ�úá»Ö¸ü ÃÖÖò ¾Ö ™üÚ−Ö�Ö »Öê£Ö ¯»Öê−Öà�Ö ´Ö¿Öß−Ö ¾Ö¸ü �úÖ´Ö �ú¸ü�μÖÖ“Öê �úÖî¿Ö»μÖ ¯ÖÏÖ¯ŸÖ �ú¸ü�Öê. 

10 ¸üÖê•Ö�ÖÖ¸ü ÃÖÓ¬Öß Self employment employment 

11 ×¿Ö�Ö�úÖÓ“Öß ¿Öî�Ö×�Ö�ú †ÆÔüŸÖÖ ITI / NCVT  in Carpentry 
 

12 ×¿Ö�Ö�Ö ¯Ö¬¤üŸÖß                                   Training System Per Week  
ÃÖî¬¤üÖÓŸÖß�ú ¯ÖÏÖŸμÖ×�Ö�ú ‹�æú�Ö 

     6 ŸÖÖÃÖ    18  ŸÖÖÃÖ     24   ŸÖÖÃÖ 
 

13 ¯Ö¸üß�ÖÖ ¯Ö¬¤üŸÖß Sr.    

No. 

Paper Code Name of Subject TH/PR Hours Max.

Marks

Min.

Marks

1 30313011 CARPENTARY TH-I 3 hrs 100 35

2 30313021 WOODEN 
TURNING AND 
JOINTS 

PR-I 3 hrs 100 50

3 30313022 WOODEN 
ARTICLES 
MAKING 

PR-II 6 hrs 200 100

Total Marks   400 185

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



2 
 

 

†³μÖÖÃÖ� Îú´Ö  - ÃÖãŸÖÖ¸ü�úÖ´Ö (¯ÖÏÖŸμÖ×�Ö�ú)  

£Öê†¸üß - 1, ÃÖãŸÖÖ¸ü�úÖ´Ö (CARPENTARY) 
1 ¾μÖ¾ÖÃÖÖμÖÖ´Ö¬μÖê �ú¸ü�μÖÖŸÖ μÖê�ÖÖ-μÖÖ �úÖ´ÖÖ“Öß †Öêôû�Ö.  
2 �úÖ´Ö �ú¸üŸÖÖ−ÖÖ ‘Öê�μÖÖŸÖ μÖê�ÖÖ-μÖÖ ÃÖã̧ ü×�ÖŸÖŸÖê×¾ÖÂÖμÖß ´ÖÖ×ÆüŸÖß.
3 ÃÖãŸÖÖ¸ü�úÖ´Ö ¾ÖÖ¯Ö¸ü�μÖÖŸÖ μÖê�ÖÖ-μÖÖ »ÖÖ� æú›ü �úÖ´ÖÖ“μÖÖ ¯ÖÏÖ£Ö×´Ö�ú ÆÑü›ü™æü»ÃÖ 

(Basic Hand Tools)  ×¾ÖÂÖμÖß ´ÖÖ×ÆüŸÖß.           
 

4 ²»μÖã-Ø¯ÖÏ™ü ¾ÖÖ“Ö−ÖÖ ×¾ÖÂÖμÖß ÃÖ¾ÖÔÃÖÖ¬ÖÖ¸ü�Ö ´ÖÖ×ÆüŸÖß.   ÃÖãŸÖÖ¸ü�úÖ´ÖÖ“Öß ¯Ö¼üß ¾ÖÖ¯Ö¹ý−Ö ×¤ü»Öê»μÖÖ †Ö¸üÖ�Ö›üμÖÖ¯ÖḮ Ö�Öê ×´Ö.×´Ö./‡Ó“Ö μÖÖ´Ö¬μÖê †Ö�Ö�Öß 
�ú¸ü�Öê �Öã�μÖÖ, Ã±úÖμÖ²Ö¸ü, ×¾Ö³ÖÖ•Ö�ú, �ÖŸÖÖ¾Ö�Öß μÖÖÓ“ÖÖ ˆ¯ÖμÖÖê�Ö �ú¹ý−Ö »ÖÖ�ú›üÖ¾Ö¸ü †Ö�Ö�Öß �ú¸ü�Öê.                                                   

 

5 †ÖŸÖß»Ö � îú¾ÖÖ¸ü, ²ÖÖÆêü¸üß»Ö � îú¾ÖÖ ü̧ ¾Ö »ÖÓ�Ö›üÖ � îú¾ÖÖ¸ü μÖÖÓ“ÖÖ ˆ¯ÖμÖÖê�Ö �ú¸ü�Öê, ¯Ö™üÖ¿μÖÖÓ−ÖÖ ¬ÖÖ¸ü »ÖÖ¾Ö�Öê.  
6 Ó̧ü¬ÖÖ, ¯Ö™üÖ¿Öß, »ÖÖ� æú›ü �úÖŸÖ�úÖ´ÖÖ“Öß ÆüŸμÖÖ¸êü, �ÖÖò•Ö, ÆüÖŸÖÖê›üÖ, ²Öë“ÖÆü�ú, ´ÖÖ¯Ö−ÖÖ“Öß ÆüŸμÖÖ ȩ̂ü, ÃÖãŸÖÖ¸üß ¿Öê�Ö›üß, � ëú¯Ö, ×¾Ö¬Öß �úÃÖ �ÖŸÖÖ¾Ö�Öß 

(¤ãü¬ÖÖ¸üß) �Öã�μÖÖ ‡ŸμÖÖ¤üß ×¾ÖÂÖμÖß ´ÖÖ×ÆüŸÖß ¾Ö ŸμÖÖÓ“Öê ×¾Ö¿ÖêÂÖ ˆ¯ÖμÖÖê�Ö †³μÖÖÃÖ�Öß.
 

7 �ÖÖ»Öß»Ö μÖÓ¡ÖÖ“Öß ÃÖ¾ÖÔÃÖÖ¬ÖÖ¸ü�Ö ´ÖÖ×ÆüŸÖß, ŸμÖÖÓ“Öß �úÖ´Ö �ú¸ü�μÖÖ“Öß ¯Ö¬¤üŸÖ, ‘Öê�μÖÖŸÖ μÖê�ÖÖ¸üß �úÖôû•Öß ¾Ö ×−Ö�ÖÖ μÖÖÓ“ÖÖ †³μÖÖÃÖ �ú¸ü�Öê – 
(†)  �ÖÏÖ‡ÓØ›ü�Ö ´Ö¿Öß−Ö   (ŸÖÖ�Ö μÖÓ¡Ö)        (²Ö)   ×›ÒüØ»Ö�Ö ´Ö¿Öß−Ö (×”û¦ü μÖÓ¡Ö),         (�ú)   »ÖÖ� æú›ü �úÖ×ŸÖ�úÖ´Ö μÖÓ¡Ö        (›ü)  »ÖÖ� æú›ü 
Ó̧ü¬Ö�úÖ´Ö μÖÓ¡Ö       (‡)   Ø¾Ö¬Ö�úÖ´Ö μÖÓ¡Ö       (±ú)    ÃÖ¾ÖÔ ¯ÖÏ�úÖ¸ü“Öê μÖã×−Ö¾ÆüÃÖÔ»Ö) »ÖÖ� æú›ü �úÖ´Ö �ú¸ü�ÖÖ ȩ̂ü μÖÓ¡Ö.    (Æü)   ²Öò›üÃÖÖò.      (•Ö)   

ÃÖ¸üŒμÖã»Ö¸ü ÃÖÖò.       

 

8 ×−Ö¸ü×−Ö¸üÖôûμÖÖ �úÖ´ÖÖÃÖÖšüß ¾ÖÖ¯Ö¸ü�μÖÖŸÖ μÖê�ÖÖ-μÖÖ »ÖÖ�ú›üÖ“Öß ×−Ö¾Ö›ü, ŸμÖÖ´Ö¬μÖê ˆ¤Ëü³Ö¾Ö�ÖÖ¸êü ¤üÖêÂÖ, ŸμÖÖ¯ÖÖÃÖæ−Ö ²Ö−Ö×¾Ö�μÖÖŸÖ μÖê�ÖÖ ȩ̂ü ÃÖÖÓ¬Öê. 
ˆ¤üÖÆü¸ü�ÖÖ£ÖÔ   :-   (†)   � ãú¸üß ×¾Ö¬Öß ÃÖÖÓ¬ÖÖ,    (²Ö)    � îú“Öß ÃÖÖÓ¬ÖÖ,    (�ú)   �ÖÖÂÖß“ÖÖ ÃÖÖÓ¬ÖÖ, 
                      (›ü)   ›ü¾Ö ü̧ß ÃÖÖÓ¬ÖÖ   (‡)   ÆüÖ‰úØÃÖ�Ö †ò�›ü ™Òëü“Ö›ü ÃÖÖÓ¬ÖÖ   (±ú)  ¾Öê•Ö †Ö×�Ö Ã�úÖ±ú ÃÖÖÓ¬ÖÖ        
                      (•Ö)   ¹Óý¤üß ¾ÖÖœü¾Ö�ÖÖ¸üÖ ÃÖÖÓ¬ÖÖ   (²Ö™ü)   ¾Ö�Öî ȩ̈ü“ÖÖ †³μÖÖÃÖ �ú¸ü�Öê.  

 

9 ¾Ö¸üß»Ö ÃÖÖÓ¬μÖÖ“Öê ¯ÖÏÖŸμÖ×�Ö�ú ˆ¯ÖμÖÖê�Ö �ú¸ü�Öê.   Ã� Îæú ¾Ö ×�Öôêû μÖÖÓ“Öê ˆ¯ÖμÖÖê�Ö †³μÖÖÃÖ�Öê. 
×¾Ö×−ÖμÖ¸ü, ¯»ÖÖμÖ¾Öã›ü, Æêü›ü ²ÖÖò›Ôü¸ü ¾Ö ‡ŸÖ¸ü ¯ÖÏ×� ÎúμÖÖ �ú¹ý−Ö ŸÖμÖÖ¸ü � êú»Öê»μÖÖ »ÖÖ�ú›üÖ“ÖÖ ¾ÖÖ¯Ö¸ü ¾Ö ŸμÖÖÓ“Öê ¾Ö�ÖÔ−Ö.  

 

 

10 »ÖÖ�ú›üÖ“Öê ÃÖÓ¸ü�Ö�Ö, ÃÖÓ¸ü�Ö�Ö ¯Ö¤üÖ£ÖÔ, ¾ÆüÖÙ−ÖØ¿Ö�Ö ¾Ö ¯ÖÖò×»ÖØ¿Ö�Ö“Öß ´ÖÖ×ÆüŸÖß �ú¯Ö›üÖ, »ÖÖ�Ö (¿Öê»Öò�ú) ´Öê�Ö, “ÖÖÓ×¦üŸÖ ¾Ö�Öî̧ êü ¯ÖÖò×»Ö¿Ö ŸÖμÖÖ¸ü 
�ú¸üŸÖÖ−ÖÖ ×´ÖÃÖôû�μÖÖŸÖ μÖê�ÖÖ-μÖÖ ¯Ö¤üÖ£ÖÖÔÓ“Öß ´ÖÖ×ÆüûŸÖß, ×−Ö¸ü×−Ö ü̧Öôêû »ÖÖ�ú›üÖ“Öê £Ö¸ü ×“Ö�ú™ü¾Öæ−Ö ŸÖμÖÖ¸ü � êú»Öê»μÖÖ ŸÖŒŸμÖÖ×¾ÖÂÖμÖß ´ÖÖ×ÆüŸÖß.               

 

 
¯ÖÏÖŸμÖ×�Ö�ú - 1, ÃÖÖÓ¬ÖÖ �úÖ´Ö (WOODEN TURNING AND JOINTS)  

†.�Îú. ¯ÖÏÖŸμÖ×�Ö�úÖ“Öê ¾Ö�ÖÔ−Ö
1. Æòü›ü ™æü»ÃÖ ¾ÖÖ¯Ö¸ü�μÖÖ“ÖÖ ÃÖ¸üÖ¾Ö, Ó̧ü¬ÖÖ, ¯Ö™üÖ¿Öß, »ÖÖ� æú›ü �ú¸ü¾ÖŸÖ, ´ÖÖ¯Ö−ÖÖ“Öß ÆüŸμÖÖ ȩ̂ü, †Ö�Ö�Öß �ú¸ü�ÖÖ¸üß 

ÆüŸμÖÖ ȩ̂ü, ÃÖãŸÖÖ¸üß ¿Öê�Ö›üß, � Î òú¯Ö, �ãúÃÖæ Ø¾Ö¬Öß �ÖŸÖÖ¾Ö�Öß (¤ãü¬ÖÖ¸üß) �Öã�μÖÖ ‡ŸμÖÖ¤üß ×¾ÖªÖ£μÖÖÕ−Öß ¾ÖÖ¯Ö¸üÖ¾ÖμÖÖ“μÖÖ 
ÆüŸμÖÖ¸üÖÓ“ÖÖ ÃÖ¸üÖ¾Ö �ú¸ü�Öê. 

 

2. 
(†) 
(²Ö) 

Ã� Îæú, ×�Öôêû, ›üÖò¾Öê»Ö, ×¯Ö−ÖÃÖòË, ÃÖ¸üÃÖ (†Öò̧ Ëü�Öò−Öß�ú ¾Ö  
×ÃÖμÖê×™ü�ú) †Öêôû�Ö�Öê. 
ÆÑü›ü ™æü»ÃÖ−ÖÖ ¬ÖÖ¸ü »ÖÖ¾Ö�Öê. 

 

3. ÃÖÖ¬μÖÖ ¾Ö ÃÖÖê¯μÖÖ ÃÖÖÓ¬μÖÖÓ“Öß †Ö�Ö�Öß �ú¹ý−Ö ŸÖê ŸÖμÖÖ¸ü �ú¸ü�Öê  :- 
†) � ãúÃÖæ Ø¾Ö¬Öß ÃÖÖÓ¬ÖÖ    -   1) †Öò²»Öß�ú  2) ¾Æüß ±êúÃÖË›Ëü 
                                3)   ÆüÖò−ÖÔ 
²Ö) ×²ÖÎ›ü»Ö ÃÖÖÓ¬ÖÖ         -   1) †Öò²»Öß�ú     2) †Ñ�Ö»Ö 
�ú) ›ü¾Ö¸üß ÃÖÖÓ¬ÖÖ         -   1) ÃÖ¾ÖÔÃÖÖ¬ÖÖ ü̧�Ö  2) †Ö“”ûÖ×¤üŸÖ 
                                3)   �Öã̄ ŸÖ         4)  ‘ÖÃÖ¸üŸÖÖ. 
›üû)  �ÖÖ¯Öß“ÖÖ ÃÖÖÓ¬ÖÖ     -   1)  †Ñ�Ö»Ö   2) ™üß 
‡)  ÆüÖ‰úÃÖ›Ëü †Ñ›ü ™Òêü‡Ó™ü 
±ú) ¾Öê•ÖË›ü ÃÖê¸ü±ú ÃÖÖÓ¬ÖÖ  •Ö)  ²Ö™ü •ÖÖò‡Õ™ü   -   1) ÃÖÖÓ¬ÖÖ 
2) ›üÖò¾Öê»Ö 3) Ã� Îæú  4)  ×¸ü¾Öê™êü›ü ™Óü�Ö †Ö×�Ö � ÎúÖÑÃÖ›ü 

 

4. »ÖÖ� æú›ü �úÖ´ÖÖŸÖ ¾ÖÖ¯Ö¸ü�μÖÖŸÖ μÖê�ÖÖ-μÖÖ μÖÓ¡ÖÖ“Öê ˆ¯ÖμÖÖê�Ö ¾Ö ×−Ö�ÖÖ. 
5. (†)  Ø�ú�Ö ¹ý±ú Ã™ÒüÃÖ ŸÖμÖÖ¸ü �ú¸ü�Öê. 

(²Ö)   �úÖò́ Ö−Ö ¯ÖÖêÃ™ü ¹ý±ú Ã™ÒüÃÖ ŸÖμÖÖ¸ü �ú¸ü�Öê. 
 

6. Ã� Îæú, ×�Öôêû ÃÖÖÓ¬Öê ¾ÖÖ¯Ö¹ý−Ö ÃÖÖ¬μÖÖ ¾ÖÃŸÖæ ŸÖμÖÖ¸ü �ú¸ü�Öê 
¾Ö ŸμÖÖÓ−ÖÖ “Ö�úÖ�úß †Ö�Ö�Öê (¯ÖÖò×»Ö¿Ö) 
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¯ÖÏÖŸμÖ×�Ö�  - 2,   »ÖÖ�ú›üß ¾ÖÃŸÖã ×−Ö´ÖáŸÖß (WOODEN ARTICLES MAKING) 
1. »ÖÖ� æú›ü  �úÖŸÖ�úÖ´Ö μÖÓ¡ÖÖ¾Ö¸ü ™êü²Ö»Ö »Öò¯Ö“ÖÖ Ã™òü�›ü ²Ö−Ö×¾Ö�Öê.
2. »ÖÖ� æú›ü �úÖ´ÖÖŸÖ �úÖê¸üß¾Ö �úÖ´ÖÖÃÖÖšüß ¾ÖÖ¯Ö¸ü�μÖÖŸÖ μÖê�ÖÖ-μÖÖ ÆüŸμÖÖ¸üÖÓ“μÖÖ ÃÖÆüÖμμÖÖ−Öê ÃÖÖê¯μÖÖ �ú»ÖÖ� éúŸÖß 

ŸÖμÖÖ¸ü �ú¸ü�Öê. 
 

3. ²Öã�ú ¸òü�ú, ±úÖ‡Ô»Ö ò̧ü�ú, ¯ÖÏÖ£Ö×´Ö�ú ˆ¯Ö“ÖÖ¸ü ¯Öê™üß, ×²Ö−Ö ÆüÖŸÖÖ“Öß �Öã“Öá, ÃÖ¸ü�úŸÖÖ �Ö�Ö, ×“Ö¡Ö-“ÖÖî�ú™ü ¾Ö�Öî¸êü 
¾ÖÃŸÖã ²Ö−Ö×¾Ö�Öê.  ×¾Ö•ÖÖ�Ö¸üß, �ãú»Ö¯Öê, ÆÑü›ü»Ö ‡ŸμÖÖ¤üà“Öß •ÖÖê›ü�Öß ¾Ö ŸμÖÖÓ“Öê ˆ¯ÖμÖÖê�Ö �ú¸ü�Öê.

 

4. (†) ¤ü¸ü¾ÖÖ•ÖÖ ¾Ö ¤ü¸ü¾ÖÖ•ÖÖ “ÖÖî�ú™ü ²Ö−Ö×¾Ö�Öê. (Œ™òü−Ö ¾Ö �Ö−ÖÛÃ™ü�ú Ã™üÖ‡Ô»Ö) 
(²Ö) 1) �ú¯ÖÖ™ü 2) Ã™æü»Ö 3) ™êü²Ö»Ö ¾Ö�Öî̧ êü ˆ¯ÖμÖãŒŸÖ ¾ÖÃŸÖæ ²Ö−Ö×¾Ö�Öê. 
(�ú) »ÖÖ� æú›ü �úÖ´ÖÖ¾Ö¸ü £Ö¸ü ×¤ü»Öê»Öê (»Öò×´Ö−Öê™êü›ü ×¿Ö™üÃÖË) ŸÖŒŸÖê ×“Ö�ú™ü×¾Ö�Öê. 

 

LIST OF TOOLS AND EQUIPMENTS 
       NAME AND DISCRIPTION OF TOOLS  REQ.QTY. 

A) Trainees Tool Kit    
Four fold foot rule-600 mm. 10  nos. 
Carpenter Screw driver-300 mm. 08  nos. 
Try square-200  mm. 10 nos. 

Hand saw-450  mm. 10 nos. 
Tenon saw-300 mm. 08  nos. 
Firmer chisel 3  mm.to 20nn. By  3mm. 08 nos. 
Mortice chisel 3  mm. to 20  mm.  by 3 mm. 
set of 6.

08  nos. 

Claw hammer – 400 gms. 08 nos. 
Jack, iron-350 mm. X 45  mm. cutter. 10  nos. 
Plane smoothing iron – 225  mm  X  45  mm. 
cutter. 

10 nos. 

File 3 corner 125  mm.  slim taper. 08  nos. 

Gauge marking &Practice combine – 150  mm 08 nos. 

Tape measuring 3 mtr. metal. 05 nos. 

Pincer nail – 150  mm. 08  nos. 

Punch nail – 3 mm X  100  mm. 05 nos. 
Hammer ball pen – 400 gms. 05  nos. 

File Rasp- 200  mm. 05  nos. 

Scriber – 150  mm. 05  nos. 

File flat -300  mm. 2nd  cut. 05.nos. 

File Half Round – 300  mm..  2nd  cut. 05  nos. 

Store oil – 200  mm  X  30  mm  X  25  mm. 05  nos. 

Spring divider -150  mm. 05  nos. 

Mallet  wooden 10  nos. 

Oil stone 200  mm  X  50  mm  X  25  mm. 
 

05  nos. 
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B) General  out  fit   
Work Bench -1500mm  X 750mm. 5  nos. 

Carpenter’s vice -325mm.  Jaw 08  nos. 
Steel Almirah with shelves-1980mm  X  
910mm  X  4800mm  Depth. 

1  nos. 

Trainee’s Locker with 20  pigeons 1  nos. 
Wing compos – 300  mm. 4  nos. 
Trammel points with beam. 4  nos. 
Spirit  level  metal – 200  mm. 1  nos. 
Rip saw  - 600  mm. 4  nos. 
Compass saw – 400  mm. 4  nos. 
Key hole saw – 250  mm. 2  nos. 

Fret saw with blade  - 200  mm. 1 nos. 

Plane Rebate with utter – 150  mm  X  12  
mm.  cutter. 

2  nos. 

Plane Rounding with cutter – 150  mm  X   2  nos. 

Plane plough 150  with cutter 3mm  to 12mm  2  nos. 

Spoke shave plane -50  mm.  by  2mm.  cutter 4  nos. 

Gauge chisel -6mm  t  18mm  X3mm  set of 5 
(Firmer and scribing)

4  sets  
each 

Screw Driver, carpenter-450  mm. 4  nos. 
Hand drill M/c  -  6mm.  capacity 4  nos. 

Ratchet brace-250  mm. 1 nos. 

Rose bit -20  mm. 2 nos. 

‘G’  clamp -150 mm. 4  nos. 
‘G’  clamp -200  mm. 4  nos. 

‘T’  clamp-1.25  mm. 2  nos. 

‘T’  clamp -1.75  mm. 2  nos. 

Instructor’s Table.  1  nos. 

Chair with arm.  1  nos. 

Black board – 1800  mm  X  1200  mm. 1  nos. 

Surface plate – 900  mm  X  900  mm.  
 

1  nos. 
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C) General Installation.  

Wood turning Lathe machine,  150  mm.  
centre Height, 1.75 m. Bed with turning tool 
set,  Chuck centre and face plate. 

1  nos. 

Band saw motorized with provision of Joining  
the saw blade (Narrow type)

1  nos. 

Bench Grinder Double Ended – 200  mm. 
wheel. 

1  nos. 

Drill machine -12mm capacity. 1  nos. 
Circular saw machine -300mm.  Blade. 1  nos. 
Portable drill Machine  -12 mm. 1  nos. 
Disk and bobbin sander Motorized. 1  nos. 

 
 

 
Reference book:-  

1)Work shop Tech. I :- Hajara Chaudahri 
2)Sutarkam:- S.H.Bawa 
 
 
 

------------------------- 


